
环境保护产品认证工厂检查评审报告

单位名称：________________________

产品名称：________________________

中环协(北京)认证中心

1．概况

1．1  认证产品名称：                                               

1．2  单位名称：                                                   
地址：                                                       

邮编：                          E-MAIL：                    
电话：                          传真：                       
法人：                          联系人：                     

1．3接受工厂检查的工厂主要代表姓名及职务：

1．4评审依据：CCAEPI-GK-305《环境保护产品认证工厂质量保证能力要求》

1．5评审时间：__________________________________________

        评审地点：__________________________________________

2．评审结果：

2．1 评审组对工厂检查的评审结果为：

□ 合格：通过评审

产品质量保证能力完好或存在微量缺陷，可满足认证要求。

□ 基本合格：
产品质量保证能力存在较少缺陷，工厂通过实施纠正/整改措施后，可基本满足认证要求。

□ 不合格  停止评审

  目前尚不具备基本的产品质量保证能力，不能满足认证要求。需采取相应的整改措施后再重新申请。

2．2  评审中发现的问题及意见：

附件1：工厂检查评审意见汇总表

附件2：工厂检查纠正/整改要求

2．3  需要说明的其他问题：□如有见附件3；   □ 无。

2．4  评审组人员签名

评审组长：

评审人员：

特约人员：

2．5 工厂方代表签字：

3． 评审意见：

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	


环境保护产品认证工厂检查评审表
	序号
	检查内容
	评审意见

	
	
	符合
	基本符合
	不符合
	无此项
	不适用
	问题说明与要求

	1
	职责和资源
	
	
	
	
	
	

	1.1职责
	有健全的工厂产品质量管理职责，管理权限明确，职责层次清楚。
	
	
	
	
	
	

	
	应指定一名质量负责人，其职责和权限明确，并胜任本职工作。
	
	
	
	
	
	

	1.2资源
	有必要的满足产品生产标准的生产设备和检验设备。
	
	
	
	
	
	

	
	工厂各生产、管理部门人员配置齐全、具备岗位必要的能力。
	
	
	
	
	
	

	
	建立了保持适宜产品生产、检验、试验、储存的必要环境。
	
	
	
	
	
	

	
	工厂资源配置与下列因素相适应

产品生产规模和生产类型；

产品生产的复杂程度及相互关系；

关键管理岗位涉及人员所需的能力。
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	文件和记录
	
	
	
	
	
	

	2.1 文件管理
	有完整的文件化的产品质量保证文件，并有效运行。
	
	
	
	
	
	

	
	有完整的产品设计文件，审批手续完备。
	
	
	
	
	
	

	
	有完整的工艺文件 (必要的工序流程卡、工装明细表、量具明细表、材料定额、工艺守则等)
	
	
	
	
	
	

	
	4、有相关的(标准、工艺、关键元器件和材料)产品变更、标志使用的管理文件。
	
	
	
	
	
	


	序号
	检查内容
	评审意见

	
	
	符合
	基本符合
	不符合
	无此项
	不适用
	问题说明与要求

	2.2 产品标准
	有产品企业标准并在当地质量技术监督部门备案。
	
	
	
	
	
	

	
	产品企业标准，可有效指导生产和控制产品质量。
	
	
	
	
	
	

	
	产品企业标准技术指标要求应不低于认证标准要求。
	
	
	
	
	
	

	
	产品标准应定期评审，记录完整。
	
	
	
	
	
	

	2.3 文件控制
	建立并保持文件化的文件资料控制程序。
	
	
	
	
	
	

	
	文件发布前和更改应由授权人批准。
	
	
	
	
	
	

	
	3、应根据国家有关技术法规及顾客要求定期评审文件的适应性和有效性，并对不适应部分进行修改。
	
	
	
	
	
	

	
	4、文件的修改和修订状态得到识别，确保各使用场所的文件为有效版本并在使用处可获得。
	
	
	
	
	
	

	2.4 记录
	质量记录应完整，有文件化管理程序，并规定适当的保持期限，至少应保存下述记录：
	
	
	
	
	
	

	
	1、 外协件及原材料检验/验证记录
	
	
	
	
	
	

	
	2、 例行检验（工序检验和出厂检验）记录
	
	
	
	
	
	

	
	3、 型式检验记录
	
	
	
	
	
	

	
	4、 检验和测试设备校准（校验）记录
	
	
	
	
	
	

	
	5、 对不合格品采取措施的记录
	
	
	
	
	
	

	
	6、 顾客投诉及纠正措施记录
	
	
	
	
	
	

	
	7、 内部质量审核记录
	
	
	
	
	
	

	
	8、 认证标志使用情况记录
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	采购和进货检验
	
	
	
	
	
	

	3.1 供应商控制
	有对供应关键元器件和原材料的供应商的选择、评审和相关管理程序。
	
	
	
	
	
	

	
	制定《关键元器件和原材料备案清单》及对应的供应商名单。
	
	
	
	
	
	

	
	3、相关记录完整、有效。
	
	
	
	
	
	


	序号
	检查内容
	评审意见

	
	
	符合
	基本符合
	不符合
	无此项
	不适用
	问题说明与要求

	3.2 关键元器件和原材料检验
	1、对不同种类外协件、原材料分别建立质量控制标准、控制方法。
	
	
	
	
	
	

	
	2、建立并保持关键元器件和原材料的检验或验证程序或定期质量确认程序。
	
	
	
	
	
	

	
	3、相关记录完整、有效。
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	生产过程控制
	
	
	
	
	
	

	4.1

质量控制点
	对影响产品性能的关键工序应进行识别，并有控制点明细表。
	
	
	
	
	
	

	
	有必要的关键工序工艺文件或作业指导书。
	
	
	
	
	
	

	
	关键工序人员具备相应能力。
	
	
	
	
	
	

	4.2 环境要求
	生产环境条件满足规定要求。
	
	
	
	
	
	

	
	产品生产过程满足环境保护要求。
	
	
	
	
	
	

	4.3

过程监控
	必要时，对过程参数和产品特性进行监控。
	
	
	
	
	
	

	4.4

设备管理
	1、产品加工设备齐全，精度等级符合要求。
	
	
	
	
	
	

	
	2、有设备操作规程和维护档案、台帐和技术资料。
	
	
	
	
	
	

	
	3、有设备周期检定制度以及安装使用、维护保养制度。
	
	
	
	
	
	

	4.5 一致性
	工厂应在适当的阶段进行检查，确保生产产品采用元器件和原材料的一致性
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


	序号
	检查内容
	评审意见

	
	
	符合
	基本符合
	不符合
	无此项
	不适用
	问题说明与要求

	5
	例行检验和型式检验
	
	
	
	
	
	

	5.1

例行检验
	有例行检验的程序，并符合企业标准规定。
	
	
	
	
	
	

	
	产品例行检验按规定的项目、内容、检验方法、判定规则执行。
	
	
	
	
	
	

	
	检验记录完整、有效。
	
	
	
	
	
	

	5.2 型式检验
	1、有型式检验的程序，并符合企业标准规定。
	
	
	
	
	
	

	
	2、产品型式检验按规定的项目、周期执行。
	
	
	
	
	
	

	
	3、检验记录完整、有效。
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	检验仪器设备
	
	
	
	
	
	

	6.1 仪器设备
	配备的检验和试验设备应能满足产品检验需要。
	
	
	
	
	
	

	
	有仪器设备的定期校准或检定制度和操作规程。
	
	
	
	
	
	

	
	检验人员经过培训，持证上岗。
	
	
	
	
	
	

	6.2

校准和

检定
	检验设备定期进行校准或检定。
	
	
	
	
	
	

	
	校准或检定应可溯源。
	
	
	
	
	
	

	
	设备的校准状态应能方便被识别。
	
	
	
	
	
	

	
	相关记录完整、有效。
	
	
	
	
	
	

	6.3 运行检查
	1、检验设备应进行运行检查。
	
	
	
	
	
	

	
	2、运行检查中发现检验设备不能满足规定要求时，应能追溯至已检测过的产品，并规定需要采取的措施。
	
	
	
	
	
	

	
	3、相关记录完整、有效。
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


	序号
	检查内容
	评审意见

	
	
	符合
	基本符合
	不符合
	无此项
	不适用
	问题说明与要求

	7
	不合格品控制
	
	
	
	
	
	

	不合格品控制
	有不合格品控制程序。
	
	
	
	
	
	

	
	不合格品控制程序的内容应包括不合格品的标识、隔离、处置以及采取的纠正、预防措施。
	
	
	
	
	
	

	
	3、相关记录完整、有效。
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	内部质量审核
	
	
	
	
	
	

	内部质量审核
	有文件化的内部质量审核程序。
	
	
	
	
	
	

	
	内部质量审核应包括对产品投诉和售后服务的内容。
	
	
	
	
	
	

	
	内部质量审核中发现的问题，应采取纠正和预防措施。
	
	
	
	
	
	

	
	相关记录完整、有效。
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	认证产品的一致性
	
	
	
	
	
	

	认证产品的一致性
	应建立产品关键元器件、原材料、结构等影响产品符合规定要求因素的变更控制程序。
	
	
	
	
	
	

	
	认证产品发生变更时，在实施变更之前应向认证机构申报并获得批准。
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	铭牌、包装、搬运和储存
	
	
	
	
	
	

	包装、搬运和

储存
	1、产品铭牌标识内容应完整，并符合有关规定。
	
	
	
	
	
	

	
	2、工厂进行的任何包装、搬运和储存环境应不影响产品符合规定标准要求。
	
	
	
	
	
	


附件1

工厂检查评审意见汇总表

	序号
	章节号及评审内容
	评审结果
	是否需要采取纠正措施/整改

(具体要求见附件2)

	1
	1.1职责
	
	

	2
	1.2资源
	
	

	3
	2.1 文件管理
	
	

	4
	2.2 产品标准
	
	

	5
	2.3 文件控制
	
	

	6
	2.4 记录
	
	

	7
	3.1 供应商控制
	
	

	8
	3.2 关键元器件和原材料检验
	
	

	9
	4.1质量控制点
	
	

	10
	4.2 环境要求
	
	

	11
	4.3过程监控
	
	

	12
	4.4设备管理
	
	

	13
	4.5 一致性
	
	

	14
	5.1例行检验
	
	

	15
	5.2 型式检验
	
	

	16
	6.1 仪器设备
	
	

	17
	6.2校准和检定
	
	

	18
	6.3 运行检查
	
	

	19
	7．不合格品控制
	
	

	20
	8．内部质量审核
	
	

	21
	9．认证产品的一致性
	
	

	22
	10．包装、搬运和储存
	
	


附件2           

工厂检查纠正/整改要求
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	具体纠正/整改要求：




《环境保护产品认证工厂检查评审报告》评定规则

一、《环境保护产品认证工厂检查评审表》评定规则

1、《环境保护产品认证工厂检查评审表》是依据CCAEPI-GK-305《环境保护产品认证质量保证能力要求》的要求，将《环境保护产品认证工厂质量保证能力要求》中的10个方面内容细划为22个评审要素。

2、检查项目评定等级

检查小组在对申请认证单位进行工厂检查时，根据《环境保护产品认证工厂检查评审报告》内容逐项评定，用A、B、C三个等级对22个评审要素逐项给出评审结论，其中：

A级：为检查要素中所有检查细目均符合要求或存在微量缺陷；

B级：为检查要素中存在较少缺陷，经采取纠正措施后在短期内可符合要求；

C级：为检查要素或关键质量要素中存在较多缺陷或严重不足，短期内难以符合要求。

二、《环境保护产品认证工厂检查评审报告》评定规则

1、依据《环境保护产品认证工厂检查评审表》等级评定结果，填写《工厂检查评审意见汇总表》。

2、工厂检查评审报告等级评定规则

依据《工厂检查评审意见汇总表》22个质量要素评定结果，给出《环境保护产品认证工厂检查评审报告》总体评审结果：

(1)  若全部为A，总体评为合格。

说明：产品质量保证能力完好或存在微量缺陷，可满足认证要求。

(2)  若1项≤B≤8项，其余全部为A，总体评为基本合格。

说明：产品质量保证能力存在较少缺陷，工厂通过实施纠正/整改措施后，可基本满足认证要求。

检查组应根据B项对应的质量要素（一般质量要素，还是关键质量要素）情况及存在缺陷的程度，提出工厂自行进行纠正/整改或限期进行纠正/整改的要求。自行进行纠正/整改的，由工厂自行落实纠正/整改措施后，将纠正/整改材料报认证中心备案；限期进行纠正/整改的，应在规定期限内将纠正/整改材料报认证中心核准，确认。

(3)  若出现C项，或B>8项，则总体评为不合格。

说明：目前尚不具备基本的产品质量保证能力，不能满足认证要求。

三、关于评审意见

1、概述质量保证能力总体情况：资源配备，管理制度和运行记录，质量控制体系有效性等。

2、涉及的关键原材料、配件和关键工序质量保证能力情况：检验及记录。

3、涉及的关键原材料、配件和关键工序质量保证能力方面需要改进的问题。

4、给出审核结论：通过对CCAEPI-GK-305《环境保护产品认证质量保证能力要求》文件10个方面，22个要素的评审，列数A、B、C各占多少项。评审结论为合格、基本合格、不合格。
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